PROJEKTBESCHREIBUNG

Im Marz 2012 hat die AWS GmbH mit der Sahnemolkerei
H. Wiesehoff GmbH einen Vertrag zur Abwasserreinigung ge-
schlossen und innerhalb von neun Monaten eine neue Ab-
wasserreinigungsanlage errichtet. Diese wurde im Mai 2013
in Betrieb genommen und AWS erbringt seitdem die Betriebs-
fUhrung. Zuvor wurde das Abwasser der Molkerei auf dem
Werksgelande mechanisch vorbehandelt und anschlieBend in
die kommunale Klaranlage eingeleitet. Dieser Entsorgungsweg
kam im Zuge der positiven Entwicklung der Molkerei zuneh-
mend an seine Grenzen.

Auf Basis der Erfahrungen aus einer Reihe von industriellen
Betriebsflihrungen hat AWS im Dialog mit Wiesehoff und einem
Planungsbtro das optimale Reinigungsverfahren ausgewahlt
und die Dimensionierung der Verfahrensstufen festgelegt. Bei
der Konzeptionierung wurde auch groBer Wert auf gute Be-
dienbarkeit der Anlage und eine ausreichende Automatisierung
mit den notwendigen Messgeraten und einem weit ent-
wickelten Prozessleitsystem gelegt.

PROJEKT
B Bau und Betriebsflihrung einer Klaranlage nach
dem SBR-Verfahren

PARAMETER

B Wassermenge 500 ms/d
B CSB-Fracht 4.000 kg/d
B AusbaugroBe 33.000 EW
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